seit 1828

STAUF PUK 446

2-komponentu poliuretana koka gridas lime ar cietinataju, saskana ar ISO 17178
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Tehniska datu lapa

Produkta numurs v 124220

Tpasas funkcijas ligs iestrades laiks

Cieti elastiga, spriedzi mazinoSa

Universala lietoSana

Augsta nobides izturiba

Loti laba pavedienu veidoSanas

Var uzklat uz gandriz visam pamatném bez grunts

Pieejama krasas versija tumSiem kokmaterialu veidiem (SPU-460 E)

AANENANENE NN

Industrialais lamelu parkets, saskana ar DIN EN 14761

Masivkoka lamelu parketa izstradajumiem saskana ar DIN EN 13227
Masivkoka déliem

Daudzslanu koka gridas segumiem saskana ar DIN EN 13489
Mozaikas parketam saskana ar DIN EN 13488

Koka slok$nu gridam saskana ar DIN EN 13226

Piemérots lietoSanai uz

ANANENENENEN

Piemérotas apaksgridas Siipets asfalts SequIms

Betons C 25/ 30 saskana ar DIN 1045 (neslidoS$a virsma)
Kalcija sulfata (peldosas) gridas

Koka déli, kokSkiedras platnes

STAUF izlidzinoSie maistjumi koka gridam

Skaidu platnes (P4 lidz P7), OSB platnes (OSB/2 I1dz OSB/4)
Cementa (klona) gridas

ANANENENENE NEN

STAUF VDP 130
STAUF VPU 155 S
STAUF VDP 160
STAUF VEP 195
STAUF WEP 180

Piemérota grunts

ANANENE NN

STAUF XP 20
STAUF FZ

STAUF RM

STAUF PU

STAUF SSP RAPID

Pieméroti nolimenosanas maistjumi

ANANENENEN

Pieméroti apaksklaji STAUF comfort pad

STAUF polyester fleece

AN



v STAUF Decoupling/stress relief board

Produkta Tpasibas Izturigs pret noveco$anu

v
v Nav jatigs pret salu
v Loti viegli uzzieZams
7 Loti zemas emisijas
v Atra formésanas
Krasa v Bésa
NepiecieSamie daudzumi uz m? v 10509 ar STAUF robaino
Spakte|lapstina no. 3
v 1400g ar STAUF robaino Spaktellapstinu
no. 4
v 11509 ar STAUF robaino
Spakte|lapstinu no. 5
Atvértais laiks v apméram 45 - 60 mindtes pie 20 °C
SacietéSanas laiks v Aptuveni péc 24 stundam
v SlipéSana/pulésana: péc 24 stundam
Klimats darba vieta v Minimums 18 °C, maksimums 75% rel. mitrums, vélamais
maksimums 65%
DIBT v Z-155.10-60
Glabasanas laiks v 12 ménesi
Giscode v RU1
Emicode v EC1 plus
Pieejamie iepakojumi v 8.01 kg plastmasas spainis
MaisTjuma lieto$anas laiks v apméram 30 - 45 minates pie 20 °C
Sajauk$anas attiectba komponentam A v 9
Sajauk$anas attieciba komponentam B v 1
Papildus instrukcijas 2c v Transporté$anas prasibas: bez sala
v Uzglabasanas prasibas: bez sala

APAKSGRIDAS PARBAUDE

Pirms Iimes iestrades apaksgrida japarbauda saskana ar DIN 18356 vai atbilstoSi valsts standartiem.
Apaksgridai ir jabat izturigai pret spiedienu un spriedzi, bez plaisam, ar pietiekamu virsmas izturibu, tai
jabat sausai, Ildzenai, tirai un bez netirumiem, kas var aizkavét sakeri, utt. Papildus japarbauda ari apakSgridas
mitruma saturs, porainiba un sakere, ka art uzsuktspéja. Bez tam japarbauda arf gaisa temperatira, gaisa mitrums un
apaksgridas temperatdra.
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PAMATNES PARBAUDE

Veicot pareizu apaksgridas sagatavoSanu, janodrosina, lai apaksgridas butu gatavas seguma ieklasanai
- gridam jabat tiram, ar pietiekamu virsmas izturibu, tam jabat lidzenam, bez plaisam un vienmérigi
sausam. Apaksgridas mehaniska priekSapstrade (slauciSana, tiriSana ar putek|ustcéju, mehaniska
tiriSana, slipéSana, frézéSana, skroSu strikloSana) javeic atkariba no apaksgridas veida un stavok|a.
Plaisas un Suves, iznemot izpleSanas Suves un citus konstrukciju savienojumus, stingri noslédz ar
STAUF remonta svekiem un gridas breketiem (skavam). Dobumus un iedobumus var aizpildit ar
pasizlidzinoSu STAUF ITmenoSanas maisijumu. Ja nepiecieSams, uzklajiet atbisltoSu STAUF izlidzinoSo
Sapktelmasu, lai iegltu lidzenas, pietiekami apsorbéjoSas pamatnes ar atbilstoSu sakeri.

SASTAVDALU SAJAUKSANAS PROCEDURA

Pirms lietoSanas abas sastavdalas japielago darba temperatdrai (aptuveni 20 °C). Pievienojiet visu
nepiecieSamo cietinataju Nr.5 no plastmasas pudeles spainT, kura ir svekaina sastavdala. Sastavdalu
sajaukSana: rapigi samaisiet, izmantojot elektrisko urbi ar maisiSanas uzgali vai elektrisko maisitaju ar
vienreizlietojamu uzgali, [[dz maisijums ir sasniedzis viendabigu krasu (maisiSanas laiks: vismaz 2
mindtes). Parliecinieties, vai sastavdalas ir labi sajaukusas art uz spaina iek§éjam malam un dibena.
Vienmér samaisiet visu saturu, lai nodroSinatu pareizu sajaukSanas attiecibu abiem komponentiem.

UZKLASANA

LTmi uzklaj uz apaksgridas, izmantojot piemérotu STAUF robaino Spaktellapstinu, izvairieties no ITmes
parmériga biezuma slana un no pelku veidoSanas, vienmérigi izlidzinot uzklato limes slani ar robaino
Spaktellapstinu. leklajiet koka gridu pirms ITme sacieté (atvértaja laika), iebidiet katru déli un stingri
piespiediet. Izvairities no ITmes izspieSanas Suvju vietas neapstradatai koka gridai. Péc komponentu
sajaukSanas izmantojiet ITmi noraditaja lietoSanas laika. Atkariba no sacietéSanas pakapes, ITmes
atliekas var nonemt ar atbilstoSiem STAUF tiriS8anas [idzekliem. Pirms tiriSanas Iidzek|a uzklasanas
parbaudiet tiriSanas Iidzekl|a iedarbibu uz koka gridas apstrades materiala, izmantojot paraugu vai art
uz gridas neuzkrito§a vieta. Pavisam nelabvéligos apstaklos vai péc ilga sacietéSanas laika, [Tmes
atlikumus drikst nonemt tikai mehaniski, iespéjams, tadejadi sabojajot gridas virsmu. Tapéc ir ieteicams
nonemt [Tmes traipu, kameér tas vél ir svaigs, vaiizvairtties pilniba no traipu veidoSanas, attiecigi atbilstosi
organizéjot savu darbu.

SACIETESANAS LAIKS

Produkta sacietéSanas laiks talakai apstradei ir atkarigs no telpas klimata.

ATBILDIBAS IEROBEZOJUMI

lepriek§éjo apgalvojumu pamata ir misu paSreizé€jas razojumu un materialu testéSanas rezultati, un tie
ir neobligata rakstura ieteikumi tikai tapéc, ka més nevaram kontrolét faktisko darba kvalitati, izmantotos
materialus un darba vietas apstak|us. Ka tadi tie neveido tieSu vai netieSu garantiju. Tas pats attiecas uz
masu komercialo un tehnisko konsultaciju pakalpojumiem, kas tiek sniegti bez maksas un saistibam.
Tapéc meés stingri iesakam veikt iepriekSéju parbaudi uz vietas, lai novérotu un izpétitu produkta
piemérotibu paredzétajam mérkim. Lidz ar $is tehniskas informacijas publiskoSanu visa iepriek§€ja
tehniska informacija (tehnisko datu lapas, uzstadiSanas ieteikumi un cita informacija par Iidzigiem
mérkiem) zaudé spéku.
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